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TGle d’acier de qualité physique & revétement d’aluminium—zine (AZ)
pour tabliers en acier

Norme ICTAB 201-84 (unités

1.0 Dispositions

1.1 La présente norme concerne la tBle d’acier de qualité physique
revétue d’un alliage aluminium-zinc (AZ) par le procédé
d’ immersion continue & chauds en bobines ou en feuilless pour
la tabrication de tabliers en acier. La thle d’acier rev8tue
d’aluminium-zinc n’est généralement pas recommandée pour les
tabliers en acier sur lesquels an posera du béton frais.

NOTE: Au Canada) le produit est actuel lement mis en marché sous
fe nom d’acler Galvalume.

1.2 A moins d’indications contraires dans fa présente la tBle
d’acier concernée dans la présente norme dait 8tre contorme 3
toutes ies conditions applicables de la dernidre édition de la
norne A79Z de |’ASTM: General Requirements for Steel Sheet
Aluninun-Zinc Alloy-Coated by the Hot-Dip Process.

NOTE: Paur la t8le d’acier de qualité physique revBtue de zinc
(galvanisée), se référer 3 la norme ICTAB 101-84.

Limites

2.1 La présente norme ne 5’'applique qu’a la tBle d’aci
|*épaisseur nominale de |’acier de base est 1’une
suivantes: 0.030, 0.036; 0.048 ou 0.040 pouce.
maxinale disponible est de 48 pouces.

La farge§
2.2 La présente norme ne s’applique qu’d la tBle d’ % la
désignation de revBtement d’aluminium-zinc e e des

suivantes: AZ150 ou AZ180.

NOTE: AZ150 et AZ180 sont les désig %en systéme métrique
décrivant le poids du revEtement Q& lage aluminiga*zinc.
Le poids est la quantité totaie de révBtement sur’les deux

faces de la thles exprinée en o/wl, et déterminé par un essai 3

trois préldvements. Les désignations de poids du revEtement
décrits dans |a norme A792 de |’ASTM ne s’appliquent pas.

3.0 Base d’achat

3.1 L’8paisseur de la tGle d’acier & revBtement d’aluminium-zinc en
bobines et en feuilles est exprimée en décimales. Les
tolérances d’épaisseur s’appliquent & |’épaisseur nominafe de
|’acier de bases selon les indications du tableau S.
L’épaisseur demandée; selon le tableau & est |’6paisseur totale
de la t8le) comprenant |’épaisseur nominale de i’acier de base
et une tolérance pour |’épaisseur du revBtement
d’aluminium-zinc.

3.2 Les commandes de matériau selon la présente norme devront
comprendrer selon les besainss les renseignements suivants qui
permettront de décrire de fagon adéquate fe produit désiré.

&

impériales)

3.2.1 Indication de la désignation de la norme (ICTAB ZD1-84)
ot la catégorie du matériau (33 ou 37).

3.2.2 Mention de la désignation du revetement d’aluminium-zinc
(AZtS0 ou A2180).

3.2.3 Mention de produit traité aux produits chimiques
(passivé) ou non.

3.2.4 Mention de produit huilé ou non.

3.2.5 Mention des di

dans le cas,@b

3.2.6 Menti @I’nensmns des bobines: poids maximal,
ntérleur acceptable (D1), diamdtre extérieur
DE)

z2.35eurs largeur et langueur

é\
® .

NOTE: Exemple-type de commande:

"T8le d’acier de qualité physique 3 revBtement
d’aluminium-zinc, ICTAB Z01-84, catésorie 33, désignation du
revétement AZIS0, traité aux praduits chimiques, huilé) en
bobines de 0.032 x 39.4 po> 20,000 Ibs maximums diamdtre
intérieur 26 poy pour tablier de toit exposé.”

Indication de |’utilisation prévue.

.8 Indication de toute condition spéciale.

4.0 Propriétés chimiques

4.1 L’acier de base doit €tre conforme aux propribtés chimiques du
tableau 15 par une analyse de coulée ou de moule.

Tableau 1 - Propriétés chimiques de {’acier de base

Composition en %
Catéqorie 33 Catégorie 37

Carbanes max. 0.20 0.20
Phosphares max. 0.04 0.10
Soutres max. 0.04 0.04

5.0 Propriétés mécaniques

5.1 L’acier de base doit €tre conforme aux propriétés mécaniques
indiquées au tableau 2 et au paragraphe 5.2,
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Tableau 2 - Propriétés nécaniques de |’acier de base

Catégorie 33 Catégorie 37

Limite conventionnelle
d’elasticité, min.
Résistance & la
tractions ain.

Al longement en 2 pos min. 20% 18%

33,000 Ibs/paZ 37,000 ibs/po2
45,000 tbs/pa2 52,000 Ibs/po2

5.2 Les essais de pliage de |'acier de base sont exécutés sur
I’acier plaqué. L’échantillon doit pouvoir subir un pliage &
180° iongitudinalement ou transversalement sans fissuration
importante de [’acier de base sur !’extérieur de la pliure
(canstaté lars de I’enldvement du revBtement). Le diamdtre

intérieur de la courbure doit Btre égal & 1.5 fois |’épaisseur de

['échantillon pour |’acier de catégorie 33 et & 2.0 fois pour
|’acier de catégorie 37.

5.3 Deux essais de traction et deux essais de pliage pour |’acier
de base serant exécutés sur des échantillonsy pris av hasards
d’acier tini de chaque moule ou coulde. Toutetaiss un seul
essai de traction et un seul essai de pliage suftiront lorsque
le poids de I’acier tini d’un moule ou d’une coulée est
intérieur & 50 tonnes. Si |'épaisseur de I’acier laming d’un
naule ou d’une coulée dittere de 0.050 po ou pluss un essai de
traction et un essai de pliage seront exdcutés sur |’acier
laminé le plus épais et sur le noins épais, quel que suu
poids. Les échantillons doivent €tre préparés et essayss
selon les méthodes indiquées dans la dernidre éditlon@
norme ASTM A792.

4.0 Essai de pliage du revétement

6.1 Le matériau doit pouvair Btre plié sur 180° dang r
quel sens, sans écaillage du revBtement sur |’e de la
pliure. Un écaillage du revétement & moins 0 de

I"arte de |’'échantillon n’entrathera pa ¢ de la
pidce. Le rayon de pliage dait corresp u tableau 3.

6.2 La largeur des échantillons vériti Stre de 2 3 4
pouces. L’echantilion ne doit pas €tre coupd a moins de 2 po
des bords de la tdle véritide.

Tableau 3 - Essai de pliase du revétement

Designation du Rayon du diambtre de pliage par

revEtement rapport & |'épaisseur de [’échantillon
Catésorie 33 Catégarie 37

AZ180 1.5 2.0

AZ150 1.5 2.0

7. Dimensions et tolérances

7.1 A I'exception des tolérances de planéité des feuilles et des
tolérances d’épaisseur de {’acier de bases toutes ies
dirensions et talérances doivent Btre contormes aux
dispositions de la dernidre &dition de la norme ASTM AT92.

7.2 Les tolérances de planéité des teuilles ne doivent pas
dépasser celles indiquées au tableau &.

Tableau 4 - Tolérances de plandité des feuilles

Epaisseur Largeur Tolérances
demandée) demandée, de plandité,
en pouces en pauces en pouces
Jusqu’d 0,040 Jusqu’d 3 incl. 1/2
incl. Plus de 36 & 48 incl. 34

NOTE: La tolérance de planéite désigne |’écart maximal par
rapport & une surface plate horizontale.

7.3 Les tolérances d’épaisseur ne daivent pas dépasser celles
indiquées au tahleau 5.

Tableau S - Tolérances dé;ssear de |’acier de base

nce de |’8paisseur nominale
I’acler de base en plus (+) et
en roins (-} en po

-

Epaisseur nowinale
de |’acier

de base) en p

0.06X,  +.006 -.004

'iu .00 -.002
%J 030 +.004 -.002

TE L’épaisseur est masurée sur |'acier de base non plaqué 3
n’importe quel point sur la largeur et 3 au moins 3/8 po d’une
argte.

é @ +.005 -.003

% 8.0 Epaisseur demandée
)

8.1 L’épaisseur demandée, selon le tableau &) doit Btre indiquée

sur le baon de commande.

Tablesu & - Epaisseur demandée

Eraisseur Epaisseur demandée; en pouces
nominale de
'acier de Désignation du rev@tement de |’alliage
base; en po aluminium=-zinc
AZ150 AZ180

0.060 .062 062

0.048 050 .050

0.03 .03 038

0.030 032 032

NOTE: La dittérence d’épaisseur entre les désignations AZISO et
AZ1B80 tel que calculée & partir du poids minimum par un essai 3
trais préldvements n’est pas significative lorsque |’épais ;n
pouces est exprimée jusqu’d trois décimales.
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